Profilinstallningar

PO-profil pa rulle

PP-profil pa rulle

TAPE diam. vald

Artikelnummer dg;ﬁe‘g&ﬁ;) EStZSgEFn]?g; Se instruktion
PO-02000= / POZ02000= 2.5 2.0 A
PO-03000= / POZ03000= 2.5 2.0 A
PO-04000= / POZ04000= 3.2 3.0 A
PO-05000= / POZ05000= 3.6 3.0 A
PO-06000= / POZ06000= 3.6 3.0 A
PO-06Q10= 3.6 3.0 A
PO-07000= / POZ07000= 5.5 3.0 A
PO-068TW= / PO-068Q10= 6.5 3,0 A/och (B)

Artikelnummer (mm) Styrkassett Se instruktion
PP-04600= 5 MK9-CAS46 C
PP-06300= 5 MK9-CAS63 C
PP-09000= / PPA-09000= 9 MK9-CAS90 C
PP-10000= 9 A
PP-11000= 9 - A
Krympslang

: General Tube Chr.size mm i
Artikelnummer diam. vald (mm) | Auto OFF lage
PHZ20032= 3.2 3.0
PHZ20048= 4.2 4.0
PHZ20064= 5.5 4.0

Las dessa kapitel i LM-390 manualen

3.1 INSTALLATION OCH BORTTAGNING AV FARGBAND |
FARGBANDSKASSETT

3.2 LADDA MASKINEN MED PROFIL OCH FARGBAND

3.3 INSTALLERA TEJP OCH FARGBANDSKASSETT

6.13 VAL

6.13.5 POSITION PA UTSKRIFTSLINJE

6.13.6 KLIPPPOSITIONEN

8.1.2 INSTALLERA DRIVRUTINER FOR SKRIVAREN

9. FELSOKNING

Tips:

o For att fa ett bra skrivresultat bor profilen ha en temperatur pa minst +25°C
e Glém inte att géra en hdjdjustering av texten.

Alternativ 1: Mata in profilen i maskinen | Alternativ 2: Mata in profilen i maskinen
sa att den skriver pa profilsidan som ar | sd att den skriver pa profilsidan som
mot rullkérnan. (Se exemplet nedan) inte ar mot rullkérnan. (Se exemplet
nedan)

For PO-068Q10 ska man mata in profilen s& att den gar in vid den vanliga
profilinmatningen "TUBE”. Nar man sténger locket maste man luta profilen sa att
den gar till vanster om fjidderbelastade profilst rningen som finns i locket.

Avlagsna det transparenta locket pa kassetten. Mata igenom profilen s& att det
liknar bilden nedan. Satt tillbaka det transparenta locket pa kassetten.

Montera kassetten i skrivaren p4 samma satt som en vanlig tejpkassett.




Viktigt

1.

Las forst LM-390 manualen sa att du férstar hur maskinen
fungerar. Du hittar den i locket pa vaskan. Svensk version
finns som PDF p& WinSign CD som féljer med.

Detta system kan kompletteras med nya produkter.

Du hittar alltid den senaste versionen av detta dokument
pa var hemsida www.partex.se under menyvalet
Ladda ner.

Om du vill ha din maskin reparerad, kontakta din
aterforséljare dar du képte maskinen. De kommer att
skicka ivag den pd reparation. Det ar valdigt viktigt att du
talar om vad det ar for fel pad maskinen s& kan vi reparera
den snabbare. Fér mycket information ar battre an ingen
alls.

Placera maskinen i en "kontorsmilj¢” Fér mycket damm
etc. kan repa skrivhuvudet. Fér mycket luftfuktighet kan
paverka skrivresultatet.

Forvara profilen pa ett torrt och rent stélle. En torr och ren
profil ger basta skrivresultatet

INFO

Skrivmetod Termotransfer (300 dpi)

Skrivhastighet

35mm/s (Standard)
20mm/s (Lagtemperaturlage)

Max skriviangd

Tube: 20m, Tape: 5m

Max antal tecken som kan matas in || 5,000 tecken
Teckenstorlek 2, 3, 4, 6mm hojd
Profildiametrar @ 2.5106.5

Tejpstorlekar

Bredd 5, 9, 12mm

Klippmetoder

Automatiskt semi-klipp, manuellt helklipp

Rekommenderad arbetstemperatur

+10°C to +35°C

Rekommenderad profiltemperatur

+25°C

Fasta méarkeslangder

Tube: 10.0~60.0mm
Tape: 4.0~60.0mm
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