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LAS DETTA

1 LASDETTA
1.1 INTRODUKTION

Tack for att du képt en MK9-USB skrivare.

Den har skrivaren har flera bra funktioner som ar speciellt framtagna for att kunna
skriva pa markeprofiler och tejp. For att forlanga hallbarheten pa skrivaren
rekommenderar vi att du anvander den enligt vad som beskrivs i denna

anvandarmanual.

1.2 FORSIKTIGHETSATGARDER

Beteckningar

Den har anvandarmanualen och skrivaren anvander sig utav indikationer i forhallande
till sdker och riktig anvandning av maskinen. De uppgifter och deras betydelse ar enligt

féljande.

/\ WARNING

Forsummelse av detta skulle kunna leda till déden eller allvarlig skada

for arbetstagaren.

/\ CAUTION

Forsummelse av detta kan leda till skada for arbetstagaren, skada pa

egendom, eller att skapad information forsvinner.

REQUEST

Beskriver en operation som orsakar ett problem som kraver en reparation eller
liknande for att aterstallas till normalt lage.

MEMO Beskriver en funktion och ger anvéandbara tips.

R

Symboler

| J%)>e

Beskriver en funktionell forsiktighetsatgard.

Betyder “Vad du bor kénna till.”

Betyder “Vad du inte far gora.” En indikation pa eller i narheten av den har
symbolen visar ett specifikt férbud.

Betyder “Vad du maste gora.” En indikation pa eller i narheten av den héar
symbolen visar en specifikt instruktion.
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WARNING

@ P>

Ta aldrig isar eller bygg om maskinen - det kan orsaka en brand, elektriska stétar
eller problem.

%2,

Placera aldrig frammande substanser inuti maskinen sa som exempelvis ett finger,
en penna, eller kabel.

Det kan skada maskinen, orsaka en brand eller elektriska stétar

Ta strom direkt fran ett eluttag. Belasta inte eluttag for mycket. Det kan orsaka en
brand eller ge dig elektriska stotar.

Koppla inte in eller bort natkontakten med vata hander. Du kan fa en elektrisk stot.

Se till att inte stanka vatten eller kemikalier 6ver maskinen. Om nagon vatska skulle
pa nagot satt komma in i maskinen, dra ur kontakten omedelbart frAn eluttaget och
kontakta aterforsaljaren for en reparation. Maskinen kan sluta fungera, orsaka en
brand eller ge dig elektriska stétar om maskinen anvands i det skicket.

Anvand endast AC adapter som fdljer med maskinen.

Anvand inte en maskin som ar defekt. Om den anvands i ett sddant tillstdnd och
exempelvis avger rok, onormal ljud eller en séaregen lukt, kan det orsaka en brand
eller elektriska stotar. Lossa omedelbart natkabelns kontakt fran eluttaget och
kontakta var aterforséljare.

Ror aldrig skrivhuvudet. Precis efter skrift sa ar den valdigt varm och kan orsaka
brannskador pa din hand och/eller pa ditt finger.

Ror aldrig knivarna (bladen pa halvklippet eller fullklippet) i skrivaren. Att rora
knivarna (bladen) kan orsaka en allvarlig skada.

CAUTIONS

Information kan inte sparas permanent pa USB-minnet eller i skrivarens interna
minne. Vi kan inte hallas ansvariga for forlorad information pga. batteriférbrukning,
problem eller reparationer etc.

Dela inte eluttag med annan utrustning (s& som luftkonditionering, kylskap,
mikrovagsugn, kontorsutrustning, elverktyg etc.) som &r stora stromforbrukare.
Spanningsfallet kan gora sa att maskinen inte fungerar korrekt.

Lagg inga papper eller tyger pa skrivaren. Det kan orsaka brand eller andra
problem.

Slicka aldrig pa fargbandet, profilen eller tejperna.

Om maskinen inte ska anvandas pa ett tag, exempelvis under semesterperioden.
For sakerhetskull, dra da ur kontakten fran eluttaget.

S & 0 bbb &M

Stang av skrivaren nar du ska ansluta en sladd, satta i eller ta bort USB-minnet.
Om inte strommen &r avslagen kan en skada eller ett problem uppsta.

Rengor néatsladdskontakten med jamna mellanrum. Annars blir den dammig efter
ett tag och brand eller annat problem kan uppsta.

Ryck inte i sladden nar du drar ur kontakten fran uttaget. Hall i kontakten, annars
kan sladden g& sonder och orsaka brand eller ge dig elektriska stotar.
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Folj foljande forsiktighetsatgarder nedan for att forhindra att problem uppstar
med maskinen.

1. Den har maskinen och AC adapter ar
precisionsprodukter. Var forsiktig med
dem och se till att inte tappa dem eller
utsatta dem for stotar och slag.

5. Lyft inte upp skrivaren i locket.
Skrivaren kan ga sonder.

2. Anvand aldrig andra produkter
(méarkesprofil, tejp etc.) och
forbruknings- varor (fargband, knivar
etc.) &n de som ar specificerade.

3. Nar du skriver pa profil, anvand inte 6. Onormala meddelanden i displayen

profil som bojts, klamts eller som ar eller tappat minne kan uppst& om man

smutsig. - Speciellt smuts eller andra utsatter skrivaren for kraftfulla stotar

frammande material som sitter pa .
P eller slag under drift.

profilen kan orsaka problem for

maskinens skrivhuvud. 7. Dra inte ur sladden medan

N strombrytaren for skrivaren &ar
/\/\’& paslagen eller strax efter den stangs av.
Detta kan orsaka tekniska fel och
N\ \ /1 problem sa som forlust av innehallet i
= Y installningar eller minnet.
b T

8. Om profilen fastnar, dra da inte |
profilen for hand. Avlagsna profilen
genom att anvanda “FEED” funktionen
(sidan 14).

4. Satt inte igen eller peta in saker i
utmatningshalet for tejp och profil. Dra
heller inte i profilen eller tejpen néar

skrivaren skriver pa dem.
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9. Placera inga tunga foremal pa
maskinen eller stromkabeln.

10. Stick inte in nagra metallféremal eller
andra frammande féremal i
USB-porten eller USB-kontakten for
USB-minnet. Problem kan uppsta pga.
statisk elektricitet.

11. Tryck inte for hart pa displayen.
Sprickor kan uppsta i displayen.

12. Spill inte vatska pa maskinen sa
som kaffe, juice eller vatten.

13. For att reng6ra maskinen, anvand
en mjuk trasa och torka bort smutsen.
Né&r du gor det, anvand inte organiska
l6sningsmedel eller kemikalier s& som
thinner, bensen eller alkohol, som kan
orsaka deformering eller missfargning
av maskinen.

14. Om du tar maskinen fran en kall plats
till ett varmt rum, kan det bildas
kondenserad dagg i maskinen pa
grund av den snabba
temperaturférandringen. | detta fall
lAmna maskinen i det varma rummet i
mer &n 30 minuter och anvand den
efter det bekraftats att daggen
forsvunnit.

15. For att undvika orsaken till problem,
anvand inte eller férvara maskinen pa
féljande platser.

=) =
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e Paen plats dar direkt solljus kan lysa
pa den eller nara en varmekalla sa
som ett element.

e Dar det & mycket damm eller
luftfuktighet.

e Anvand inte skrivaren pa platser dar
temperaturen blir Iagre &n 10°C eller
hogre &n 35°C

e FoOrvara inte maskinen pa en plats dar
temperaturen blir lagre an 0°C eller
hogre &n 40°C.

16. Anvand den harda
transportvaskan eller férpackningen
som du fick nar du kdpte maskinen nar
du lagerfor eller transporterar
maskinen.

17. Maskinen ar férsedd med en skydd f6r
elektromagnetisk stérning, men om
den anvéands i ett bostadsomrade kan
den stéra mottagningen pa radio eller
TV.
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INNAN DU ANVANDER SKRIVAREN
EGENSKAPER

Pa ett enkelt satt kan du skriva text direkt pa profil eller tejp.
Hog skrivhastighet (upp till 35mm/s) och hog hallbarhet.
PARTEX mjukvara (WinSign) ingar.
Information som skapats med WinSign kan skrivas ut direkt med hjélp av USB
anslutning eller importeras fran din PC till din MK9-USB genom ett USB-minne.
Ljus och stor bakgrundsbelyst display.
Ett internminne som rymmer 100 000 tecken och ett externminne (USB-minne som
tillval) finns tillgangligt.
Olika profil och tejp att anvanda:
Max genuine tubes = @3.2mm, @3.6mm, @4.2mm, &5.2mm, @6.4mm
Generic tubes = @2.5mm, @3.2mm, @3.6mm, @4.2mm, &5.2mm, @5.5mm,
@6.5mm
Shrinkable tubes =@2.5mm, @3.2mm, @3.6mm, @4.2mm, &5.2mm, &5.5mm,
@6.5mm
“PVC free” tubes = @3.2mm, @3.6mm, @4.2mm, &5.2mm
Max genuine tapes = bredd: 5mm, 9mm, 12mm
Halvklippet mojliggor att du kan bara runt pa profilen utan att tappa nagot marke och
med latthet kunna ta bort tejpen fran sin barare.
Nummertangentbordet mojliggor att du kan mata in information snabbt och Iatt.
Texten pa tangenterna skyddas med hjalp av ett skyddande lager.
Stall undan maskinen enkelt och sékert i dess transportvaska.
Det gar att vélja flera sprak i displayen.
Med spaken for klippdjupet gar det att justera halvklippdjupet.
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2.2 KONTROLLERA INNEHALLET

Den har maskinen kommer med foljande tillbehor.
Kontrollera att de finns med innan du anvander maskinen.

Maskin/skrivare Transportvaska

Anvandarmanual

Fargbandskassett Fargband: Svart
N J

(MAXR

©

CD-ROM
(Mjukvaran Winsign och drivrutinen
for skrivaren samt manual)

AC adapter

10
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2.3 NAME PA VARJE SEKTION AC adapter In

Kassettlock

Knapp for
fullklipp

Tangentbord USB port

Spak som Spak for trycket pa
justerar djupet ’

Plats for tejpkassett

Léékhapp

|1 Spak fér byte

av profil.
Profilhallare A

Guide for
halvklippet (vit)

Gummirulle

e Tejpkassett

e Fargbandsrulle
Knapp A (gron eller bla)

11
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2.4 NAMN PA VARJE TANGENT OCH DESS FUNKTION

\P.MATERIAL TP/LNG VAT  P/CUT FRAME SYMBOL IMAGE  COPY PASTE,

1
lEl szs] ] (o] [
1
e

=]
m
m
=

©

SPACE CODE BLOCK {
%}DIACR%JECT UsB—(15 @

1 | |ON/OFF Sl& pa eller av strommen.
) e Atergér till foregéende val. Avbryter om man skriver ut marken eller visar en
férhandsgranskning.
P.MATERIAL Anvand dessa tangenter for att valja "PRINTED MATERIAL” nar man byter profil
(SHIFT| — [Esd) utan att stanga av strémmen. (se 4 GRUNDLAGGANDE FUNKTIONER)
SIZE Satter teckenstorleken, "SIZE”. (se 6.1 STORLEK)
Satter langd och marginal for NORMAL PRINT MODE].
—[SIZE) (se 6.5 NORMALT UTSKRIFSLAGE)
Satter teckenbredden, "WIDTH?”. (se 6.2 BREDD)
Satter teckenavstandet, '"CHARACTER SPACE” och radavstandet "LINE
SPACE". (se 6.3 MELLANRUM MELLAN TECKEN OCH RADER)
Aktiverar vertikal utskrift. (se 6.6 VERTIKALT)
3 (SHIFT| - [C/SPC))
PITCH Anger den fasta marklangden. (se 6.4 PROFIL UTSKRIFT)
P /CUT| Satter hur markena ska separeras fran varandra (klipp, linje, prickar
(SHIFT| - [PITCH) etc.) "PITCH CUTTING". (se 6.4 PROFIL UTSKRIFT)
RPT] Anger hur manga ganger market ska upprepas vid utskrift. (se 6.7 UPPREPNING)
FRAME , _
HIF N -) Aktiverar "FRAME” funktionen (ram runt market). (se 6.9 RAM)
SEQ Aktiverar nummergeneratorn. (se 6.8 NUMMERGENERATOR)
SYMBOL _ _
_} ) Aktiverar symbolfunktionen. (se 6.10 SYMBOLER)
Aktiverar funktionen "MEMORY OF WORD?”, dvs. de ord som du vill spara eller
infoga. (se 6.11 REGISTRERING AV ORD)

12
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e Andra maskininstéllningarna s& som temperaturlaget mm. (se 6.13 VAL)
« Aktivera kommando for att fora 6ver fil fran PC "DIRECT FILE TRANSFER
FROM PC". (se 8.3 UTSKRIFT GENOM MJUKVARAN"LETATWIN PC EDITOR")

e eller skriva data direkt fran en PC "DIRECT PRINTING FROM PC".
('se 8.4 SPARA DATA DIREKT FRAN “LETATWIN PC EDITOR")

Visar en grafisk férhandsgranskning av aktuellt arbete i displayen.
(se 6.12 PROFIL)

Oppnar pé funktionen "MEMORY”, dvs. hamtar eller sparar inlagda jobb.
(se 6.15.1 INTERNMINNE)

COPY|

Kopierar market som markoren star pa. (se 6.14.1 KOPIERA)
(SHIFT| - MEMORY))

Aktiverar "USB MEMORY” funktionen dar du kan spara och infoga jobb frén
USB MEM. . P 94

USB minnet. (se 6.15.2 EXTERMINNE)
PASTE Klistrar in den kopierade information dar markdren ar placerad.

(se 6.14.2 INFOGA)

Raderar tecknet bakom markdren (backspace).

(SHIFT — BS)

Nollstéller alla instéllningar till startlaget.

Om det finns information kvar i [INPUT laget] kan man inte nollstélla
instéllningarna.

Radera den kvarvarande informationen for att kunna utféra nollstallningen.

DELET Raderar tecknen vid markoren.

CLEAR _ ,

(SHIFT — [DELET) Raderar hela jobbet i [INPUT laget].

Ten key Tryck pa dessa tangenter for att mata in nummer, kommatecken och punkt.
A/V och «/» Flyttar markoren eller andrar installningsparametrarna.

—-»

eller Flyttar markoren till borjan eller slutet av en fil.

- <

ENTER Verkstaller den inmatade informationen i [INPUT laget].

BLOCK Infogar ett nytt "méarke” framfor markorens position.

EJECT USB Tryck dessa tangenter for att ta bort USB minne under tiden som strommen ar

(SHIFT| — BLOCK)

paslagen.

13
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Mata in en kod fér att infoga en symbol (listan finns i manualen)

(se 5.3 KODFUNKTION)

9 o Nar kinesiska ar valt som sprak pa displayen, tryck pa denna tangent for
att mata in kinesiska tecken genom att anvanda GB eller BIG 5 koder.
DIACR _ . , , o
(SHIFT| — [CODE) Infogar unika symboler fr&n europeiska sprak. (A A O etc.)
10 Mellanslag
11 Byter mellan versaler och gemener.
12 Aktiverar tecknen 6verst pa tangenterna.
Tryck pa denna tangent for utskrift.
13 | FEED . } , _
(SHIFT — PRINT) Tryck pa dessa tangenter for att mata fram profil eller tejp.
14 | Character keys Tryck pa dessa tangenter for att mata in tecken.
15 Tryck pa denna tangent for att byta rad.

14
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2.5 DISPLAYEN (INPUT LAGET)
2,51 SKARMVERSION

2

3

4 5 6

[10] 0001—-—0006

TUBE

C/SIZE

C/WIDTH G/SPACE

1 | SHIFT Visar nar “SHIFT” ar aktiverad.
2 | MEMORY Visar bokstaven M nar USB minnet ar aktiverad.

“A”": Alla tecken blir versaler.
3 A,a .

“a”: Alla tecken blir gemener.

[PITCH PRINT MODE]: Visar den fasta markeslangden.
4 | PRT/PITCH _ . ]

[NORMAL PRINT MODE]: Visar hur langt market blir.”
5 | PITCHCUT Visar hur markena ska separeras. (Klipp, linje & prickar). (se 6.4.2 PROFIL KLIPP)
6 | BLOCK No. Visar vilket marke som markoren star pa.
7 | INPUT screen Visar inmatade tecken och redigeringssymboler.

Det dvre faltet visar statusen pd nummersekvensen.
8 | STATUS screen ] ]

Det nedre faltet visar vald profiltyp.
9 | FRAME Visas nar inramningsfunktionen &r aktiv. (se 6.9 RAM)
10 | VRT Visas nar man valt vertikal utskrift. (se 6.6 VERTIKALT)
11 | REPEAT Visar hur manga ganger valt block kommer att skrivas ut. (se 6.7UPPREPNING)

Visar avstandet mellan tecknen péa vald markning.
12 | C/SPACE

(se 6.3 MELLANRUM MELLAN TECKEN OCH RADER)

13 | C/WIDTH Visar bredden pé tecknen pa vald markning. (se 6.2 BREDD)
14 | C/SIZE Visar storleken pa tecknen inom valt marke. (se 6.1 STORLEK)
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INNAN DU ANVANDER SKRIVAREN

@ : Visar att markena framat har satts till en fast langd. (se 6.4 UTSKRIFT AV MARKEN)

: Visar vart market boérjar. Upp till 300 marken kan anvéandas i ett jobb.

(se 6.4 UTSKRIFT AV MARKEN)

: Byter rad pé utskriften pa en profil eller tejp.

Utskrift pa profil:  @2.5 till @3-6: Bara 1 rad kan véljas.

4.2 till @6.5: Upp till 2 rader kan véljas om tecknen inte ar storre &n 2

mm. (for @4.2 profilen maste mellanrummet mellan raderna vara instéllt pa
CNT (contact).
Utskrift pa tape:  Upp till 3 rader kan valjas, forutsatt att det ar 12 mm tejp och

teckenstorleken inte &r stérre an 2mm.

@ : Visar att en nummersekvens anvants. (se 6.8 SERIE)

2.6 VAL AV SPRAK PA DISPLAYEN
Olika sprak kan véljas pa skarmen, beroende pa vilket modell maskinen ar.

Model type

Language

LM-390A/PCA11-T, A12-TH

English or Chinese (T) (Traditional Chinese Character)

LM-390A/PCA12-C, All, BC,
SASO, C72

English or Chinese (C) (Simplified Chinese Character)

LM-390A/PC CE

English, German, French, Italian or Spanish

2.6.1 VAL AV SPRAK

Sla pa strommen, samtidigt som du haller nere L och G.
[LANGUAGE MODE screen] visas efter LETATWIN logotype.

[LANGUAGE MODE screen] [MODE]

Chinese (T)

Valj sprak genom att anvinda A/V tangenterna. Tryck sedan pa [EJECT], skrivaren

stangs av automatiski.

Sla pa strommen igen, nu startar skrivaren med det valda spraket.

Notera: Nar du andrar spraket pa skarmen, raderas allt som sparats pa internminnet.
Om engelska valts som sprak, kan kinesiska tecken varken skrivas pa displayen eller

skrivas ut.

16




INNAN DU ANVANDER SKRIVAREN

2.7 RENGORING AV SKRIVARVALSEN ELLER BORTTAGNING AV MATERIAL
SOM FASTNAT

1. Oppna kassettlocket.
2. Hall nedtryckt, tryck sedan ner

i 3 sekunder.

Slapp sedan ON/OFF| forst, undertiden som
displayen visar logotypen “LETATWIN.”

3. [FEED screen] visas.

4. Dra skjutspaken tills den stannar, som bilden
visar.

5. Satt en vat trasa med vatten eller alkohol
pa gummirullen och rengér den genom att
anvanda <« » tangenterna.

: RS o
oot ol N
ortEoe

Notera: Om profil har fastnat, ta bort den genom att trycka pa “FEED” funktionen. Dra inte
ut profilen med egen kraft.

17



INNAN DU ANVANDER SKRIVAREN

2.8 JUSTERING AV KLIPPDJUPET
Klippdjupen kan justeras med spaken som stéller in klipp for profil eller tejp.

CH: Tejp
Notera: L
o Nar profil skrivs ut ska spaken sta i positionen

“TUBE.” !E
e Nar tejp skrivs ut ska spaken sta i positionen o) Tube

“TAPE.” F 1
ﬂ [N~ © ﬂ

2.9 ANDRA TRYCKET PA UTSKRIFTEN
Trycket pa utskriften kan justeras med "spaken for trycket pa skrivhuvudet.
Notera: Du behdver inte andra trycket om inte utskriften ar fér mork.

Andring fran standard tryck till 1agt tryck

1. Se till att spaken for skrivhuvudet ar i

Spaken ar rakt upp.

mittposition, spaken &r rakt upp.

2. Tryck ner lasknappen och dra sedan
spaken for trycket at hoger.

3. Nu ar trycket pa utskriften installt pa lagt
tryck.

Andring fran lagt tryck till standard
1. Se till att spaken for skrivhuvudet ar i
mittposition, spaken &r rakt upp.

2. Tryck pa lasknappen. Spaken for trycket

atergar nu till standard laget.

Notera: Andra inte trycket nar spaken for
skrivhuvudet &r i last eller 6ppen
position.

18




FORBRUKNINGSMATERIAL

3 FORBRUKNINGSMATERIAL

3.1 INSTALLATION OCH BORTTAGNING AV FARGBAND |
FARGBANDSKASSETT

Namn pa varje del

Overdel

Underde

eUpprullningsrulle

Knapp A (svart) e Fargbandsrulle

(gron eller bld) )

k. Fargbandskassett

Notera: Anvand kassetten, LM-RC310 for LM-390A/PC.

3.1.1 INSTALLERA NYTT FARGBAND | FARGBANDSKASSETTEN
e Hall i upprullningsrullen och dra forsiktigt
i fargbandsrullen, sa att den klistrade delen

pa rullen lossnar.

REQUEST

Under tiden som du drar férsiktigt i fargbandsrullen, se till att snurra upprullningsrullen samtidigt.

‘@Infoga

e Tryck pa knapp B samtidigt som du satter =

in fargbandsrullen som bilden visar.

Se till att ha ratt sida upp pa rullarna nar du séatter in dem.
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FORBRUKNINGSMATERIAL

e Tryck pa knapp A samtidigt som du satter in
upprullningsrullen som bilden visar. Slapp
sedan knapp A for att lasa rullen.

Ldsgora
=40
e Vand pa fargbandskassetten och skruva
sedan fargbandet tills det svarta framtrader
(fargbandet gar fran genomskinligt — blatt —
svart). Nar den svarta ytan kommit fram,
sluta skruva pa fargbandskassetten.

Fargen andrar sig.

o

3.1.2 BYTA UT FARGBAND
Forst borttagning av fargband fran fargkassetten.

e Tryck pa knapp B, ta ut fargbandsrullen
fran kassetten.

e Tryck pa knapp A, ta ut upprullningsrullen
fran kassetten.

20
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3.2 LADDA MASKINEN MED PROFIL OCH FARGBAND

1. Oppna kassettlocket.
2. Dra in spaken for skrivhuvudet.

Spak for skrivhuvudet

3. Dra i spaken for byte att profil.

Spak for byte av profil.

4. Traigenom profilen under plasthallaren.
Dra ut ca 1-2 cm att profilen fran skrivare.

plasthallaren

l

5. Placera och hall profilen i lage och las
sedan med spaken for byte av profil.

Spak for byte av profil:

21
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Profilen ar installerad.

Se till att profilen &r installerad som bilden nedan.

6. Se till att fargbandet inte ar slappt. R

C"ﬁ
Om fargbandet ar slappt, skruva >

upprullningsrullen framat for att stracka upp

fargbandet.

7. Hall fargbandskassetten som bilden och installera den fullt ut.

22
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8. Dra i spaken for skrivhuvudet som bilden
visar.

9. Stang kassettlocket sd att ett klick hors.

3.2.1 BORTTAGNING AV PROFIL

1. Oppna kassettluckan

2. Dra spaken for skrivhuvudet som bilden
visar.

3. Dra spaken for byte av profil till hger, s
langt det gar. Ta sedan bort profilen.

Notera: Du behover inte ta bort
fargbandskassetten néar du tar bort
profilen.

4. Dra i spaken for skrivhuvudet som bilden
visar.
Stang kassettlocket sd att ett klick hors.

~——
L)
//é\i?@)//

(A Caution

|

Var forsiktigt med spaken fér skrivhuvudet.

Om spaken gar sonder nar du drar i den, kan det orsaka mycket ska pa maskinen/skrivaren.
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3.3 INSTALLERA TEJP OCH FARGBANDSKASSETT
¢ Oppna kassettlocket.

e Drain spaken for skrivhuvudet.

Spak for skrivhuvudet

3. Dra i spaken for byte att profil, t vanster.
Som bilden visar.

Spak for byte av profil.

4. Installera tejpkassetten.

Korrekt installation

[ TEEE

Innan installation i skrivaren, forbered tejpkassetten som bilden nedan visar.

(1) Traigenom tejp genom "guide”. (2) Drautca4 cm av tejpen.
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6. Hall fargbandskassetten som bilden visar och installera det.

Korrekt insatt.

Notera: Se till att fargbandet &r spant.

6. Dra i spaken for skrivhuvudet som bilden

visar.
Stang kassettlocket sa att ett klick hors.

3.3.1 BORTTAGNING AV TEJPKASSETT
1. Oppna kassettlocket.
2. Dra i spaken for skrivarhuvudet.

3. Ta bort tejpkassetten.

Notera: Du behdver inte ta bort
fargbandskassetten néar du tar bort
tejpkassetten.

o Drai spaken for skrivhuvudet som bilden
visar.
Stang kassettlocket sd att ett klick hors.
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3.4 BYTE AV KLIPPBLADET
1. Oppna kassettlocket.

Halvklippet
2. Dra upp den gula plasthallaren for halvklippet.

(qul plasthéllare)
3. Byt klippbladet.

3. Tra sedan pa den gula plasthallaren pa den vita "guiden”,
se till att den sitter ordentligt i skaran pa "guiden”.
Notera: Om den gula plasthallaren till halvklippet inte grwde
ratt insatt i den vita “guiden” till halvklippet, kan

halvklippet och skrivaren ta skada.

Se till att anvéanda ratt halvklipp LM-HC340 (qul
farg). LM-HC320 (orange farg) kan inte
anvandas pa denna skrivare.

. Blad
A Warning

@ Ta aldrig pa knivbladet.

Bladet har en vass udd. Att réra pa den kan medféra skada.

3.5 SATTA IN USB MINNE (EXTERNMINNE)

1. Oppna luckan till USB minnet p& skrivarens @
undersida.

2. Satt i USB minnet.

3. Stang luckan till USB minnet.

REQUEST

For att ta bort USB minnet tryck forst

[EJECT USB| (SHIFT| — |BLOCK]), ta sedan bort
USB minnet.
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4 GRUNDLAGGANDE FUNKTIONER

Oppna kassettlocket och installera den profil eller tejp som ska anvandas.
(se 3 FORBRUKNINGSMATERIAL)
Stang kassettlocket och sla pa strommen.

[PRINTED MATERIAL setting screen] visas. [PRINTED MATERIAL]
Tryck pa A/V och «/» tangenterna for att valja
“PRINTED MATERIAL” och “SIZE.” MATERIAL=
Tryck , och [INPUT screen] visas. SIZE=3. 2
A/V tangenter: Flyttar markéren mellan “MATERIAL” och “SIZE”
«/» tangenter:  Flyttar markéren mellan de olika:
MATERIAL: TAPE, GENERIC TUBE, SHRINKABLE TUBE,
NON PVC TUBE och MAX TUBE.
SIZE: GENERIC TUBE: 2.5, 3.2, 3.6,4.2,5.2,55, 6.5

MAX TUBE: 3.2,3.6,4.2,5.2,6.4

SHIRNKABLE TUBE: 2.5, 3.2, 3.6,4.2,5.2,5.57, 6.5
NON PVC TUBE (“PVC free” TUBE): 3.2, 3.6, 4.2, 5.2
TAPE: 5, 9, 12

Notera:

e Vid byte av material, tryck | SHIFT | — | Esc |[P.MATERIAL), [PRINTED MATERIAL setting
screen] visas.

¢ Vid byte mellan “TUBE” — “TAPE” eller “TAPE” — “TUBE"), visas [PITCH LENGTH
setting screen].

e Valj 6nskad langd och tryck sedan [ ENTER].

e Nar profil ar valt som material ar “CHARACTER SIZE” automatiskt instélld pa “AUTO”.

e Nar tejp ar valt som material &r "CHARACTER SIZE” inte automatiskt instéallt pa "AUTO".

e Om nagon information ar kvar i [INPUT screen] nar skrivaren stangs av, visas skarmen

nedan nasta gang som skrivaren startas.
e Tryck pa A/V tangenterna for att valja “INITIALIZE” (starta om fran borjan) eller “CONTINUE”
(forstatt fran tidigare installningar).

FILE BEING INPUT

INITIALIZE

CONTINUE
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GRUNDLAGGANDE FUNKTIONER

4.1 UTSKRIFT PA PROFIL

Utskrift av foljande information pa profil.

Profil storlek=3. 2 mm Langd=18mm
Ul COM X1005 X1006 X1007
1 st. 5 st. 2 st. 2 st. 2 st.
18mm 18mm 18mm 18mm 18mm

1. Valj “MATERIAL” = "TUBE” och “SIZE” = "3.2mm” i [PRINTED MATERIAL setting

screen].

2. [INPUT screen] visas. Stéll pilen " A" s att bokstaverna skrivs som versaler.
Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markoren till @

3. Tryck pa | PITCH | for att satta “PITCH LENGTH.”
(se 6.4.1 MARK LANGD).

Tryck «/» tangenterna for att stalla in “18.0.”

Tryck pé ENTER)

4. Tryck pa » tangenten for att flytta markéren
efter

Tryck pa for att satta “REPEAT.”
(se 6.7 UPPREPNING)

Tryck «/» tangenterna for att stalla in“1.”

Tryck [ ENTER]

Notera: Det ar ocksa mojligt att stalla in vardena med
siffertangenterna.

5. Skriv in [1]
Tryck pa for att skapa ett nytt marke.

6. GOr samma som vid nr. 4.
Tryck pa for att satta “ REPEAT” till “5.”

Tryck pé [ ENTER],
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GRUNDLAGGANDE FUNKTIONER

7-SkriVin@- Y 18.0 CUT 003
Tryck pa __BLOCK for att skapa ett nytt marke. U 1 C O M

TUBE 3.2mm
AUTO STD STD 0056

8. Gor samma som vid nr. 4. Tryck for att satta “REPEAT” till “2.”

Tryck p& [ ENTER]
9. Skrivin .

tryck pa for att satta en “SEQUENCE.” et -

A 18. 0
(se 6.8 NUMMERSERIER) 1 C O MX —

SEQUENCE=

10SCALE

10. Tryck p& | ENTER | for att valja "10 scale”.

; A 18.0 CUT 003
Satt ett “"START NUMBER” och ett “END
NUMBER”. 1 C O MX —

Skrivin |1][0]][0||5] vid “START.”

START=1005

Tryck V¥ tangenten for att satta “END”. eND - N
Skrivin |1][0]]|0 || 7] vid“END.”
Tryck p& [ ENTER]
A 18. 0 CUT 003

8)C OM|B)X[B)

TUBE 3. 2mm

AUTO STD STD 002
11. Tryck pa | PRINT | [PRINT]
[PRINTING RANGE setting screen] visas. COPIESS=
(se 7 UTSKRIFT) START NO. = 1
END NO. = 3

12. Tryck pd | ENTER | [PRINTING LENGTH ALIGNMENT screen] visas.

Tryck pad | ENTER | for att starta utskriften.

13. Utskriftsresultatet visas.
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4.2 UTSKRIFT PA TEJP

Utskrift av féljande information pa tejp.
Tejp storlek=9mm Langd=15mm

SLD SLD SLD SLD SLD SLD
Ul COM | COM
X18 X19 X1A X1B X1C X1D

15mm 15mm | 15mm | 15mm | 15mm | 15mm | 15mm | 15mm | 15mm

1. Val “MATERIAL=TAPE” och “SIZE=9mm” i [PRINTED MATERIAL setting screen].

2. [INPUT screen] visas. Stall pilen” A ” sa att bokstaverna skrivs som versaler.
Tryck pa «€/» tangenterna for att flytta markoren tiII@.

3. Tryck pa | PITCH | for att satta “PITCH LENGTH". a 50 0 LINE

0

(se 6.4.1 MARK LANGD) B

Tryck pa «/» tangenterna for att stélla in “15.0.” PITCH LENGTH

Tryck p& [ ENTER]. - o m

4. Tryck pa » tangenten for att flytta markoren efter .

Skrivin. |BA 15.0 LINE 00 2
Tryck pa fér att skapa ett nytt marke. uis) —_—
TAPE 9 mm
AUTO STD STD 001

5. Skriv in [ D], tryck sedan p& [4J).

L INE

0

0

2

Skriv sedan [ X|. 1 S Ii]; @X

TAPE

9mm

AUTO STD STD 001

6. Tryck pa for att satta en “SEQUENCE.” LINE

0

0

A 15.0
(se 6.8 NUMMERSERIE) 1 SLD X

Tryck pa «/» tangenterna for att stalla in SEQUENCE =
16 SCALE”

30
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7. Tryck p4 | ENTER|. Sétt ett “START” och “END”
nummer.

Skriv in vid “START".

Tryck V¥ tangenten for att satta “END”.

Skriv in [ D] vid “END.”

Tryck p& [ ENTER].

8. Tryck pa BLOCK | for att skapa ett nytt marke, skriv in

cllo][m]

9. Tryck pa for att satta "REPEAT".
(se 6.7 UPPREPNING)

Tryck pa «/» tangenterna for att stalla in “2”.

Tryck pé [ ENTER],

Notera: Det ar ocksa mgjligt att stélla in vardena med
siffertangenterna.

10. Tryck pa | PRINT |, (se 7 UTSKRIFT)

[PRINTING RANGE setting screen] visas.

11. Tryck pa | ENTER |
Tryck pa | ENTER | igen for att starta utskriften.

12. Utskriftsresultatet visas nedan.

LINE 002
START= 18
enD =B
LINE 003
TAPE 9mm
AUTO STD STD 001
LINE 00 3
lX@ICOM
REPEATS=
PCS
LINE 00 3
IXIICOM
TAPE 9 mm
AUTO STD STD 002
[PRINT]
cories= N
START NO. = 1
END NO. = 3

[PRINTING LENGTH ALIGHNMENT screen] visas.

u1\

>
—_—
oo O
> W
—_r
[3=lw)
>xXw
—r—

>0
—_r
O

>xWwn
>xwn
—r
()W)

A

com | com
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4.2.1 NORMAL UTSKRIFT PA TEJP

Utskrift av féljande information pa tejp.

MAX LETATWIN
12mm
LM-390A/PC

v

<
<

40mm

1. Val “MATERIAL=TAPE” och “SIZE=12mm” i [PRINTED MATERIAL setting screen].

2. [INPUT screen] visas. Stéll pilen " A" s att bokstaverna skrivs som versaler.
Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markoren till @

AUTO CUT 001

3. For att &ndra [NORMAL PRINT MODE],

A
tryck for att tabof P) .

(se 6.5 NORMAL PRINT)

TAPE1l12mm
3. 0 STD STD 001

4. Tryck pa | SHIFT | — | SIZE | (TP/LNG) och stall
. .. [PRINTING LENGTH]
in  “PRINTING LENGTH.” (se 6.5.1 Printing
length) Tryck pa «/» tangenterna for att vélja

AUTO=0OFF".
Tryck sedan A tangenten for att stalla in

“LENGTH” och skriv in @

LENGTH= ] nno

AUTO=OFF

5. Tryck pa - [MARG I N
[MARGIN setting screen] visas. LEFT - e
Trkapé—' RIGHT= 2mm

TOTAL:
LESS THAN 34 mm
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6. [INPUT screen] visas.
Tryck pa » tangenten for att flytta markoren eft
Skriv in:
[(M][A][x][sPace|[L][EJ[T][A][T
W] [N ] [L][m][sHFT][A][3
e1[o][A]BHIFT][F][P][c]

7. Tryck pa | PRINT | for att starta utskriften.

UTSKRIFT)

=

8. Utskriftsresultatet visas nedan.

A 40 CUT 001
LM—390A
TAPE1l2mm
3. 0 STD STD 001
(se 7

MAX LETATWIN
LM-390A/PC

Q
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5 MATA IN OCH RADERA TECKEN

5.1 MATAIN TECKEN
For att skriva versaler “A.”
> Tryck pa och se till att ” A” symbolen star under "A”.

> Tryck pa A P) A

For att skriva in gemener "gemener”.
> Tryck pa och se till att ” A” symbolen star under "a”.

> Tryck pa A P) a

For att skriva “+.”

» Tryck pd [ SHIFT | , kontrollera att symbolen “‘Sla" &r pa.

> Tryck pa s [P)[B)|a

5.2 RADERA TECKEN

[DELET}
> Tryck p& [ DELET]. PB)A|B|C
> Tecknet pa markoren raderas. @ A|C
BS|
> Tryck pd [ BS| P)[B)/A|B|C
Tecknet framfor markdren raderas.
PleiB|C
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5.3 MATA IN TECKEN MED KODFUNKTIONEN
Genom att anvanda “CODE” funktionen, kan du skriva in tecknen fran tabellen nedan.
(Engelska maste vara valt som sprak pa displayen.)

Kod

o 0 23 4 5 6 7:8 9 A B C D E F
2 Lo # s % & () o+, - /
3 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ; < = > ?
4 @ A B C D E FiG H I J KiL M N O
5 P Q RS T U V W X Y Z N ) A
6 ‘ a Bic d e f g h i j k i1 m n o
7 p g Rs t u v w1 L.z (]} ~

Nar traditionella kinesiska tecken eller forenklade kinesiska tecken &r valt som sprak pa
displayen kan du skriva kinesiska tecken enligt "BIG5 code” eller "GB code”.
(se 2.6 VAL AV SPRAK)

Skriva “@” med “CODE” funktionen
1. Tryck p& | CODE | [CODE setting screen]

visas.

2. Tryck pa [ 0 | tangenterna enligt tabellen E

for att skriva in “@.”

C ODE =y

3. Tryck p& [ ENTER].

20. 0 cCUT 001

P IDJ@

TAPE 9 mm
AUTO STD STD 001

Skriva in tecknen utan att anvanda kodfunktionen.

1. Tryck pa | CODE | tva ganger.

20. O CUT 001

Alla tecknen visas.

[ A
Do _

CODE=20

B 5% O

2. Tryck pa €/» och A/V tangenterna for att valja tecknen, tryck sedan pa | ENTER |.
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6 FUNKTIONER

Tabellen nedan visar olika instéllningsalternativ och dess standardvarden.

SETTING ITEM DEFAULT VALUE SETTING ITEM DEFAULT VALUE
Printed material MAX tube Sequence No setting
Size of printed material | No setting Justification CENTER
Character size AUTO: ON (TAPE:3mm) | 6, 9 mark 6_9)
Character width STANDARD Printing density 4
Character space STD Cutting position 0.0mm
Line space STD Printing alignment Omm
_ TAPE: 10.0 mm LCD brightness 4
Pitch length
TUBE: 20.0 mm Auto power-off YES
_ TAPE: LINE Position of printing line 0
Pitch cut
TUBE: HALF-CUTTING | Printing style of
- . A: 11,22,33
Vertical or horizontal HORIZONTAL [RPT]&[SEQ]
Frame NO Feed the head of tube YES
Printing length AUTO Low temp mode NO
Margin 2 mm each LCD backlight LIGHT
TAPE: 1
Repeat
TUBE: 2

Notera: Genom att trycka pa | SHIFT | — | BS | (INIT) i [INPUT screen], kan alla inmatade
varden aterstéllas till standardvéardena.

Den kursiva stilen visar att dessa installningsalternativ inte kan atervanda till

standardvardet genom att initieras.

6.1 STORLEK

Storleken pa tecken kan bestammas till varje rad, men olika storlekar kan inte stéllas in

pa samma rad pa ett marke.

Teckenstorlekar

“SIZE” =2.0,3.0,4.0,6.0

“AUTO” = ON, OFF

1. Tryck pa | SIZE | [CHARACTER SIZE setting

screen] visas.

2. Tryck pa «/» tangenterna for att stalla in

teckenstorleken.

CUT 001

PoABC

CHARACTER

S 1 ZE =Ffm m
AUTO=0ON
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3. Tryck pa ¥ tangenten for att flytta markoren till |
“AUTO.”
Tryck pa «/» tangenten for att valja “OFF.”

20. 0

PoABC

CHARACTER
SIZE=4.0mm
AUT O = |[opmy

CUT 001

4. Tryck p& [ ENTER].

Notera: Endast nar “AUTO” ar instéllt pa “OFF”, ar det mojligt att stalla in teckenstorleken.
Den valbara teckenstorleken varierar beroende pa storleken pa materialet, marklangden
och antal rader pa varje marke.

Nar’ AUTO” ar vald andras teckenstorleken automatiskt, beroende pa storleken pa
materialet, marklangden och antal rader pa varje marke.

6.2 BREDD
Stéller in bredden “CHARACTER WIDTH” vid markérens position.

Alternativ.: STANDARD, CONDENSED, EXTENDED

Du kan vélja “CHARACTER WIDTH” enligt féljande tabell.

PRINTING PRINTING
STANDARD CONDENSED EXTENDED
MODE DIRECTION
Horizontal
Pitch print A A A
(Tube) Vertical < < <
Horizontal
Pitch print A A A
(Tape) Vertical < < <
Normal print Horizontal A A A
(Tape) .
Vertical <: < <

For utskrift i vertikal riktnig
6.6 " VERTIKALT")

1. Tryck p& [ WIDTH |

setting screen] visas.

CHARACTER WIDTH

2Tryck pa <«/» tangenterna for att
“CHARACTER WIDTH.”

3. Press .

valja
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6.3 MELLANRUM MELLAN TECKEN OCH RADER
Stalla in “CHARACTER / LINE SPACE” pa marken.

Alternativ:

Mellanrum mellan tecken “CHARACTER SPACE” = STD (STANDARD),
CLS (CLOSE),
CNT (CONTACT),
WID (WIDE)

Mellanrum mellan rader “LINE SPACE” = STD (STANDARD),

CLS (CLOSE),

WID (WIDE),

A B C CNT (CONTACT)

A Mellanrum

Y mellan

C D E

l Mellanrum mellan tecken

1. Tryck pa | C/SPC | [CHARACTER / LINE SPACE [CHARACTER

. . /LINE SPACE]
setting screen] visas.
C/SPACE-=

L/SPACE= STD
2. Tryck p4 «/» tangenterna for att valja alternativ pa [CHARACTER
“C/SPACE.” /LINE SPACE]
Tryck sedan pa ¥ tangenten for att flytta markoren C/SPACE= WID
till “L / SPACE.” L/SPACES

3. Tryck pa «/» tangenterna for att valja alternativ for [CHARACTER

C/SPACE= WID
4. Tryck p& [ ENTER], L/SPACE=

Notera: Felmeddelandet (“SIZE-OVER?”) kan i vissa fall visas, detta beroende pa material,
tecken och antal rader pa market.
Om felmeddelandet visas, kontrollera storleken pa material, tecken och antal rader.
(se 9.1 FELMEDDEL ANDE)
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6.4 UTSKRIFT AV MARKEN

PITCH PRINT MODE

@ overst pa displayen visar pa LM-390A att skrivaren star i laget [PITCH PRINT
MODE].

| [PITCH PRINT MODE], skrivs varje marke () med samma langd och centrerar
tecken enligt bilden nedan.

Marke ( [B) ) Marke ( [B)) Marke ([B)) Marke ( [B)) \
% % N % N A N

Exempel: - N
Profil () X10 )) SLD19 y SLD20 )) COM )
‘Mérkléngd
_ X10 SLD19 SLD20 COM
Tejp
H_J
\ Marke ( ) /

6.4.1 MARKE LANGD
Tangenten "PITCH” stéller in “PITCH LENGTH” vid markdérens position.

Alternativ: Profil = AUTO or 10.0~60.0mm, Tejp = AUTO or 4.0~60.0mm.

1. Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markoren till 20. 0 CUT 00 1

[ A
@ och tryck p& [ PITCH. D BeABC

[PITCH LENGTH setting screen] visas.

PITCH LENGTH

> 0.0 HEE
2. Tryck pa «/» tangenterna eller siffertangenterna for |_4 20. 0 CUT 001
att stalla in vardet for “PITCH LENGTH.” QA B C
PITCH LENGTH
i3 00 BEE:
3. Genom att trycka pa | ENTER |, satts “PITCH [ a 30. 0 CUT 001
LENGTH” och [INPUT screen] visas igen. B A B C
TUBE 3. 2mm
AUTO STD STD 002

Notera: Max antal olika langder pad marken i samma fil &ar 5 st.
Standardvardet for "PITCH LENGTH” kan éandras i "OPTION".
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“AUTO" pitch function

Genom att trycka pa A/V, kan AUTO véljas som
marklangd.

(Endast som alternativ pa profil).

Notera: Nar “AUTO” ar valt, stalls langden automatiskt in
beroende pa storlek pa profilen, antal tecken och
mellanrummet mellan tecknen.

6.4.2 MARKKLIPP
Staller in hur mérkena delas.

[ A 20. 0 CUT

0

[DABC

PITCH LENGTH

. U T O]

Alternativ:

No LINE DOTS HALF-CUTTING
ABC ABC | 123 ABC 123 ABC 123
123 !

1. Tryck pa | SHIFT | — | PITCH|(P/CUT).
[PITCH CUTTING select screen] visas.

[PITCH CUTTINGI]

N O LINE DOTS

HALF-CUTTING

2. Valjgenom att anvdnda «/» och V¥/A tangenterna och tryck pa | ENTER|.

[INPUT screen] visas.

Notera: “PITCH CUT” gar inte att stalla in i [NORMAL PRINT MODE].
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6.5 NORMALT UTSKRIFTSLAGE

NORMAL PRINT MODE

| INORMAL PRINT MODE] gér det inte att anvanda de olika alternativen som det finns i
[PITCH PRINT MODE], i detta lage &r maxlangden for ett marke 300 mm.

Genom att radera @ stalls skrivaren i [NORMAL PRINT MODE].

(se 6.5 NORMAL PRINT)

[PITCH PRINT MODE] [NORMAL PRINT MODE]
| A 30. O CcCuUT 001 A 30. O CcCuUT 001
Rs)ABC [B)AB C
«—»> —
TAPE1l2mm TAPE1l2mm
AUTO STD STD 002 AUTO STD STD 002

6.5.1 UTSKRIFTSLANGD
Installning av langden pa markena.

Alternativ: “LENGTH” = 10~300mm, “AUTO” =ON, OFF

“AUTO” maste sta pa “OFF” i [PRINTING LENGTH setting screen], nar “AUTO” star
pa “ON”, kan inte “PRINTING LENGTH” andras manuellt.
(LENGTH?” visas som “———.").

1. Tryck p& | SHIFT | — | SIZE | (TP/LNG) for FFRINTING LTENGTH]
attvisa [PRINTING LENGTH setting
LENGTH-= 50 m m
screen].
AUTO=0OFF

2. Tryck pa «/» och V¥/A tangenter eller siffertangenter for att skriva in vardet for
LENGTH.”
Tryck p& | ENTER | [MARGIN setting screen] visas.

6.5.2 MARGINALER
Staller in marginalerna till vanster och hoger pa markena.

Alternativ: 2~30mm.
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1. Efter “PRINTING LENGTH,” visas [MARGIN]
[MARGIN setting screen)]. LEFT = 2mm
RIGHT= JHnn

2. Tryck pa «/» och V¥/A tangenterna eller siffertangenterna for att stalla in vardet pa

marginalerna. Tryck pd | ENTER .

6.6 VERTIKALT
Staller in tecknen s& att de skrivs vertikalt.

Alternativ:  YES (vertical), NO (horizontal)

Notera: Resultaten varierar beroende pa installningarna i “PRINT MODE.”
Du kan vélja de olika alternative som féljande tabell nedan.

PRINT MODE MATERIAL | HORIZONTAL |VERTICAL
Profil
COM 0o=
PITCH PRINT )
Tejp s
COM e
O
NORMAL Tej
P CoM vos
PRINT
1. Tryck pa [SHIFT | — | C/SPC| (VRT). [VERTICAL]J
[VERTICAL setting screen] visas. vEs
YES=VERTICAL
NO=HORIZONTAL
2. Tryck pa «/» tangenterna for att valja. [VERTICAL]
Y E S N O
3. Tryck pd | ENTER|. YESZYERTICAL |

Notera: Bade “VERTIKALT” och “HORISONTELLT” kan inte valjas i samma utskrift.
Om felmeddelandet "SIZE-OVER?” visas, kontrollera storleken pa material, tecken och
antal rader.

(se 9.1 FELMEDDELANDE)
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6.7 REPETERA
Stélla in antal kopior av ett mérke.

Al COM |U1 Al [ COM |[COM |[COM |U1
~ '
“‘REPEAT” =1 st. “‘REPEAT” = 3 st.
Alternativ: 1~100 st.
1. Tryck pa | RPT|. [ a 20.0 CUT 0
[REPEAT setting screen] visas. BA B C
REPEAT-=
PCS
2. Tryck pa <«/» tangenterna eller [ a 20.0 CUT 0
siffertangenterna for att stalla in antal ([ B)A B C
“REPEAT.”
REPEATS=
PCS

3. Press .

Notera: Standardvéardet kan andras i "OPTION?".

6.8 SERIER

For att aktivera funktionen, satt ett "START” och ett "END” nummer, enligt nedan.

Om “SEQUENCE" stalls in, visag N )

Alternativ: 8 SCALE=0 ~7777, 10 SCALE=0~9999, 16 SCALE=0~FFFF, ALPHABET=A~Z

1. Tryck p& [ SEQ].

[SEQUENCE setting screen] visas.

2. Efter att valt typ av “SEQUENCE” genom att

anvanda «/» tangenterna, tryck pa | ENTER |.

[START and the END number setting screen]
visas.
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3. Tryck pa «/» eller siffertangenterna for att stélla [ a 20.0 CUT 001
in vardet pa “START.” BA B C
START=
END = 0
4. Tryck pa ¥ tangenten for att flytta markoren till [ a 20.0 CUT 001
“END.” Tryck sedan pa <«/» eller pa DB ABC
siffertangenterna for att stalla in vardet pa “END.” =
STARTS= 10
END =

5. Tryck p& | ENTER].

Notera: e Se till att bade satta “START” och “END” nummer.

e | [PITCH PRINT MODE], kan du endast satta en “SEQUENCE" pa ett marke och
upp

till 15 olika “SEQUENCE" i en utskrift.
¢ [[NORMAL PRINT MODE], kan du endast sétt en “SEQUENCE" i en utskrift. Nar
du

andrar [PITCH PRINT MODE] till [NORMAL PRINT MODE], &ndras alla
“SEQUENCE”

installningar automatiskt, forutom for den forsta SEQUENCE” instéllningen.

6.9 RAM
Infoga ram i en utskrift.
Denna funktion ger dig mojlighet att satta en ram runt tecknen pa méarkena.

LM-390A/P LM-390A/P
c —

Alternativ: YES, NO

1. Tryck pa [ SHIFT | — [ RPT | (FRAME). FRAME]
[FRAME setting screen] visas.

Y E S N O

2. Tryck pa «/» tangenterna for att valja “YES” och tryck pa | ENTER|.

Notera: e | [PITCH PRINT MODE],” stélls “FRAME” in pa varje marke.
e | [NORMAL PRINT MODE], stélls “FRAME” in pa hela utskriften.
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6.10 SYMBOLER
Skriva in olika symboler.

Alternativ pa olika grupper:
NUMERAL, ALPHABET IN CIRCLE, UNIT, OFFICE SYMBOLS, SUPERSCRIPT,
SUBSCRIPT, ELECTRICAL INSTALLATION @~@®), ITALIC, GREEK
LARGE RUSSIAN, SMALL RUSSIAN
Notera: “LARGE RUSSIAN” och “SMALL RUSSIAN" kan visas i LM-390A/PC A12-C, All, BS,
C72, SASO och CE, nar engelska ar valt som sprak. Kontrollera modellen pa din
LM-390A/PC.

1. Tryck pa [ SHIFT | — [ SEQ | (SYMBOL). —a 55
[SYMBOL select screen] visas. B

. 0 CUT 001

2. Tryck pa «/» tangenterna for att valja grupp i M a

‘SYMBOLS.” B

ALPHABET IN CIRCLE

3. Tryck p& [ ENTER]. L4
Symbolerna visas. B_

ALPHABET IN CIRCLE

@OCOOOEOO

4. Tryck pa «/» tangenterna for att vélja en 6nska
symbol.

20. 0 CUT 001

[ A
ALPEBET IN CIRCLE
5. Tryck pa | ENTER | for att skriva in symbolen

som markoren star pa. @@@@@@@

Notera: Tryck pa A/V¥ tangenter for att visa de foljande 8 olika grupper av symboler.
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6.11 REGISTRERING AV ORD
Upp till 30 olika ord kan sparas i skrivarens internminne, och upp till 15 olika tecken kan
varje ord besta av.

Notera: , , @ och @ kan inte sparas.
1. Tryck p4 [ WORD |,

[ A 20.0 CUT 001
[MEMORY OF WORD setting screen] visas. BM A X
[MEMORY OF WORD]

2. Tryck pa «/» tangenterna for att valja ett alternativ och tryck sedan [ENTER |.

Alternativ: RECALL, SAVE, DELETE, INITIALIZE.

6.11.1 SPARA
Spara orden.

1. V&lj “SAVE.” Tryck sedan | ENTER]. a 20. 0
[STARTING POSITION setting screen] visas.  [[R[BY)M A X

[MEMORY OF WORDI]

CUT 001

2. Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markéren [ 2 20.0
till forsta tecknet p& ordet som ska sparas. BM A X
Tryck sedan | ENTER |. STARTING POSITION

[ENDING POSITION setting screen] visas.

CUT 001

3. Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markéren

[ A 20.0 C
till det sista tecknet i ordet som ska sparas. PIEY
Tryck sedan | ENTER |. ENDING POSITION

[FILE NO. setting screen] visas.

UT 001

4. Tryck pa «/» eller tangenterna for att valja

[ A 20.0 CUT
nummer pa sparat ord. D
FILE NO. =

Intervall 1~30

5. Tryck pa | ENTER | for att registrera det valda

ordet.

— NO WORD -
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6.11.2 HAMTA
Hamta sparat ord.
1. valj “RECALL".

Tryck p& [ ENTER]

2. Tryck pa «/» eller siffertangenterna for att valja
onskad fil nr. Onskat ord kommer da upp langst

ner pa skarmen.

3. Tryck pa | ENTER | for att infoga valt ord till

markorens position.

6.11.3 RADERA
Radera ett sparat ord.

1. Valj [ DELET], tryck sedan p& | ENTER]

2. Tryck pa eller siffertangenterna for att vélja
onskat fil nr.

3. Tryck pa | ENTER | for att radera sparat ord..

6.11.4 INITI. (INITAIALIZE)
Radera alla sparad ord.

1. Valj , tryck sedan p& | ENTER |

2. Tryck pa tangenterna for vélja “YES.”

3. Tryck pa | ENTER | for att rensa.
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0

[ A
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6.12 PROFIL
Tryck pa [SHIFT | — | OPTION| (IMAGE)
Forhandsgranska en utskrift for att fa information om den totala utskriftslangden
och en férhandsgranskning av utskriften.

A tangenten: stannar utskriften tillfalligt.
» tangenten: dkar utskriftshastigheten.
» tangenten: sanker utskriftshastigheten.
[ESC]: stanger férhandsgranskningen.

6.13 VAL
1. Tryck p& [ OPTION]

[PC connection/OPTION setting screen] visas.

OPTION

DATA FILE TRANSFER
. .. - N FROM PC

2. Tryck pa A/V tangenterna for att valja "OPTION”. b1 REcT PRINTING
FROM P C

3. Tryck pa | ENTER |.

Foljande alternativ finns i "OPTION”.
Tryck pa «/» och A/V for att flytta markoren till onskad atgard. Tryck sedan | ENTER |.

[OPTION] [OPTION] A
PRINTING DENSITY 6. 9MARK
LOW TEMP. MODE POSITION OF
PRINTING LINE
FEED THE HEAD CUTTING POSITION
OF TUBE v v
[OPTION] A [OPTION] A
AUTO POWER—-OFF JUSTIFICATION
DEFAULT VALUE OF PRINTING STYLE
“PITCH LENGTH?” OF “RPT” & “SEQ”
DEFAULT VALUE OF LCD BRIGHTNESS
“REPEAT?” v v
[OPTION] A
LCD BACKLIGHT

Notera: Tryck pa for att avbryta valet.
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6.13.1 UTSKRIFTS DENSITET
Valj "PRINTING DENSITY”.

Nar du behover morkare eller tydligare utskrift, justera till en hogre niva.
Nar fargbandet fastnar pa profilen eller tejpen, justera till en lagre niva.

Anvand «/» tangenterna for att justera nivan.

Tryck p& | ENTER | for att stalla in 6nskad niva.

<LOW

[PRINTING DENSITY]I]

EEEEREREREEROOOOOOOO

HIGH?>

6.13.2 LAGTEMPERATURS LAGE
Valj "LOW TEMP. MODE".

Utskrift med lag temperatur kan ibland bli samre &n utskrift med normal temperatur. Om
sa skulle vara, kan utskriftsresultatet justeras, forutom att anvanda "PRINTING

DENSITY”, genom att aktivera "LOW TEMP. MODE".

fLow TEMP. MODE] LOW TEMP. MODE | PRINTING SPEED
YES ca 20mm/s
Y E S N O
NO ca 35mm/s

Notera: Nar funktionen ar aktiverad, stélls utskriftshastigheten in efter tabellen ovan.

6.13.3 FRAMMATNING AV PROFIL

T ” L
valj "FEED THE HEAD OF TUBE FEED THE HEAN L UBE]
YES

Notera: Den hér funktionen ar bara aktiverad vid utskrift for profil.
Nar "YES” ar valt, matas 55 mm av profilen ut, fére utskrift.
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6.13.4 “6,9” TECKEN
valj “6, 9 MARK".
Staller in formatering av siffrorna 6 och 9 i en utskrift. Efter val att formatering med hjalp av
A/V tangenterna, tryck pa for att bekrafta installningen.

Alternativ: (6 9),(6_9 ), (6. 9)

[6. 9MARK]
(6 9 )
(6__  9_)
(6. 9. )

Notera: Nar "(6_9 )" &r valt, blir utskriften 6 och 9.

6.13.5 POSITION PA UTSKRIFTSLINJE
Valj “POSITION OF PRINTING LINE.”
Genom att anvdnda <«/» tangenterna, &ndras den vertikala positionen av tecknen pa
utskriften.
» = Okning / « = minskning.
Tryck pa for att bekrafta installningen.

(Utskrifts resultat)

[POSIT

ON OF
RINTING L INE]

T (Okning)

+ 10 [ A_B_e ___________

l (Minskning)

6.13.6 KLIPPPOSITIONEN
Valj “CUTTING POSITION.”
Genom att anvanda «/» tangenterna, kan skar/klipp positionen justeras.
» = dkning. Okning gér marginalen at héger storre.
<« = minskning. Minskning gér marginalen at vanster storre.

Tryck pa ENTER| for att bekrafta installningen.

[CUTTING POSITION]

Installning: -2.0~+2.0mm

- 1. 2 m m
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6.13.7 AUTOMATISK AVSTANGNING
Valj “AUTO POWER- OFF".
Valj “YES” eller “NO” genom att anvanda «/» tangenterna.
Tryck pa for att bekrafta installningen.

[AUTO POWER-—OFF]

Y E S N O

Notera: Nar “YES” &r valt och ingen tangent &r anvand pa 5 min., stangs skrivaren av
automatiskt.

6.13.8 STANDARDVARDET PA MARK LANGDEN
Valj “PITCH LENGTH?” for att andra standarinstallningen for langden for méarkena.
Notera: Standardinstéllningarna ar fabriksinstéllda pa “PROFIL = 20mm”
och "TEJP = 10mm”.

Efter att valt 6nskat varde, genom att anvanda «/» tangenterna, tryck pa | ENTER | for
att bekrafta instéllningen.

Alternativ : “Tube” =10.0~60.0mm, “Tape” =4.0~60.0mm

[PITCH LENGTH]

TUBE =PI mm

TAPE=10. 0 mm

Notera: Om du trycker pa DELET |, atergar vardena till den forinstéllda standardvardena.

6.13.9 STANDARDVARDET PA UPPREPNING ALT REPETERA”
Valj “REPEAT” for att &ndra sandardvardet for repetera.
Notera: Standardinstéllningarna ar fabriksinstéallda for “PROFIL = 2 st och TEJP =1 st”.

Efter att valt 6nskat varde, genom att anvanda «/» tangenterna, tryck pa | ENTER | for
att bekrafta instéallningen.

. [REPEAT]
Alternativ : 1~100 st.

TUBE=JEA] rcs

TAPE-= 1 PCS

Notera: Om du trycker pa DELET |, atergar vardena till den forinstéllda standardvardena.
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6.13.10 PLACERING

6.13.11

Valj “JUSTIFICATION".
Stall in vardet for placeringen av tecknen i en utskrift i [NORMAL PRINT MODE].
Notera: e Vardena tillampas endast i [NORMAL PRINT MODE].

e Tecknens placering i [PITCH PRINT MODE] &r alltid “CENTER.”

Efter att valt 6nskat varde, genom att anvanda «/» tangenterna, tryck pa | ENTER | for
att bekrafta instéallningen.

Exempel:
Selectable items: LEFT, CENTER, RIGHT \
LEFT COM
[JUSTIFICATION]
CENTER COM
CENTER
RLGHT RIGHT COM

_/

UTSKRIFTINSTALLNING AV “RPT” & “SEQ”

Vélj “REPEAT and SEQUENCE".

De fabriksinstallda standardvardena ar for “ PRINTING STYLE”, “A: 11, 22, 33",

Néar du anvander “REPEAT” och "SEQUENCE" funktionerna samtidigt, kan du valja
utskriftsinstallningar fran “A : 11, 22, 33" eller “B : 123, 123.”

Example: REPEAT :2 st. SEQUENCE : 01~03

A: 11, 22, 33 01 01 02 02 03 03

N ~ J Utskriftsresultat
(2st.)
— B:123, 123,123 01 02 03 01 02 03
_J
\\K / Utskriftsresultat
(2st)
[PRINTING STYLE
OF “R T” & “SEQ” ]

v

v

1. Valj utskriftsinstalining genom att anvanda A/V tangenterna.

Notera: Om du trycker pa DELET |, atergar vardena till de forinstéllda standardvardena.
2. Tryck p& [ENTER| for att bekrafta installningen.
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6.13.12 LJUSSTYRKAN PA LCD-SKARMEN
Vélj "LCD BRIGHTNESS".
Nar tecknen pa displayen inte ar tillrackligt tydlig kan ljusstyrkan justeras.
Oka eller minska styrkan genom att anvénda <«/» tangenterna.

Tryck pa ENTER| for att bekrafta installningen.

[LCD BRIGHTNESS]

EEEEREREREEROOOOOOOO

<LIGHT DARK?>

6.13.13 BAKGRUNDSBELYSNING PA DISPLAYEN
Valj "LCD BACKLIGHT".
For att spara strom eller for att optimera synligheten pa displayen kan "LCD BACKLIGHT”
justeras.
Genom att anvanda «/» tangenterna kan man valja styrka.

Tryck pa ENTER| for att bekrafta installningen.

[LCD BACKLIGHT]

LIGHT DARK
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6.14 KOPIERA OCH INFOGA

Kopiera ett marke och infoga det vid markoérens position.

De instéllda vardena for ett marke kan ocksa kopieras och infogas.

6.14.1 KOPIERA
1.Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markdéren till
det marke ) du vill kopiera.

2. Tryck pa | SHIFT | — [ MEMORY | (COPY).

6.14.2 INFOGA

1 Tryck pa «/» tangenterna for att flytta markéren till
det marke ) dar du vill infoga det kopierade
market.

2. Tryck pa [ SHIFT | — [ USB MEM (PASTE).
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A 20. 0 CUT 001
@[s)C OM

TUBE 3.2mm
AUTO STD STD 002

[ A 20.0
B(s)COM

—COPIED-—

CUT 001

CUT 001

BsC OM

TUBE 3. 2mm
AUTO STD STD 002

[ A 20.0 CUT 00 1
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6.15 MINNE
6.15.1 INTERNMINNE
De skapade mérkena och dess olika varden kan sparas i internminnet.
Det finns mojlighet att spara upp till 50 st olika filer och upp till 200 000 st tecken
(beroende pa filens innehall.)

, , @ och @ kan ocksa sparas.

1. Tryck pd | MEMORY |. [INTERNAL MEMOR Y]

[MEMORY setting screen] visas.

RECALL SAVE
DELETE INITI.

2.Tryck pa «€/» och A/V tangenterna for att valja ett alternativ, tryck sedan ENTER |.

Alternativ: RECALL, SAVE, DELETE, INITIALIZE.

SPARA

Spara det valda market i en vald fil. [SAVE]

FILE No. =l
1. Valj | SAVE|, tryck sedan pd | ENTER | . TUBE

[FILE NO. selection screen] visas. BA 2 X 10

Notera: De 10 forsta tecknen i market som sparas visas pa displayen.
Om inget marke ar sparat i vald fil visas "NO FILE".

2. Tryck pa «/» eller siffertangenterna for att [SAVE]
vélja en fil dar "NO FILE” visas. F1Le No. =H

Alternativ: 1~50

— NO FILE -

3. Tryck pa | ENTER | for att spara market pa valt

fil nr.
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INFOGA
Infoga ett sparat marke.

1. Valj | RECALL och tryck sedan pa | ENTER |. [RECALL]

[FILE NO. selection screen] visas. rFiLre ~vo. -HH
« TUBE

BPB)A 2[B)X 1 0O

2.Tryck pa «/» eller siffertangenterna for att hamta énskad fil nr. Tryck sedan pa | ENTER|.

Notera: Om ett mérke finns i "INPUT screen” visas ett meddelande om det ska skrivas
over.

RADERA
Radera sparade marken.

1. Valj [ DELETH], tryck sedan [ ENTER]. [DELETE]

[FILE NO. inputting screen] visas. FrLe ~o. -HH
+ TUBE

Bls)A 2[B)X 1 0

2. Tryck pa «/» eller siffertangenterna for att valja énskat fil nr.

Tryck pa | ENTER | for att radera filen.

NOLLSTALLNING
Radera alla filer i interminnet.

1. V&lj | INITIALIZE|, tryck sedan p& | ENTER |. [INTTIALIZE]
YES

2. Valj “YES" genom att trycka pa «/».

Tryck sedan pa | ENTER | for att nollstalla.
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6.15.2 EXTERNMINNE
Information kan sparas i ett externminne, USB minne. Formaten “CSV” och "LMF” kan
anvandas.

o Data som sparat i formatet CSV kan redigeras med Excel® fér Windows®
persondator, men teckensnitt/storlek mm kan inte sparas for att anvandas i skrivaren i
utskrift.

e Data som sparat i formatet LMF kan redigeras med MAX original

mjukvara "LETATWIN PC EDITOR” for Windows® person dator.
(se 8 REDIGERA DATA | EN PERSONDATOR)

1. Satt i USB minnet i skrivaren. (se 3.5 SATTA IN USB MINNE)
2. Tryck pa | USB MEM. |. [USB MEMORY]
[USB MEMORY setting screen] visas.

SAVE

DELETE

3. Valt ett alternativ genom att anvédnda A/V tangenterna, tryck sedan pa | ENTER|.

Alternativ: RECALL Hamtar sparade filer fran USB minnet.
SAVE Sparar filer i USB minnet.
DELETE Raderar sparade filer pA USB minnet.

4. Foljande displayer visas beroende pa val av alternativ.
Tryck pa A/V tangenterna for att valja alternativ.

[RECALL] [SAVE]

pFOLDER SAMPLE pPFOLDER SAMPLE
EXT LMF EXT LMF
FI1ILE TESTI1 FI1ILE

DATE 10/11/01 DATE / /

[DELETE]

pPFOLDER SAMPLE

EXT LMF

FILE TEST1

DATE 02/06,/01
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Post Innehall «/» tangenterna
Visar mappens namn. Visar
FOLDER For att skapa en ny mapp och spara en fil i den, skriv in foregaende/
ett namn med max 8 tecken (bokstaver eller siffror). nasta mapp.
Visar filformat.
LMF e Detta ar originalformatet for LM-390A/PC. All
data och instéllningar sparas.
e For att redigera data | “LETATWIN PC EDITOR” .
R o . . Valj “LMF” eller
EXT for persondator, maste filen sparas i "LMF” N
format.
CSV e Filer kan redigeras med Excel® for Windows®
persondator, men inte spara instéllningar som
t.ex. teckensnitt/storlek mm.
Visar filens namn. Visar
FILE For att spara en fil, skriv in ett namn med max 8 tecken foregaende/
(bokstaver eller siffror). nasta mapp.
Visar information om nar filen skapades.
DATE For att spara, mata in de tva sista siffrorna i ar/ manad/
datum manuellt.
5. For att spara en fil, anvand foljande alfanumeriska tecken.
011|234 |5|6|7|8|9 @|/A|B|C|D|E
| J|K|LIM|N|O|IP|Q|R|S|T|U|V|W|X V4

6. Efter att valt filnamn, tryck pa | ENTER | for att skapa filen.

Notera: e Se till att endast anvanda alfanumeriska tecken i fil alt. mapp namn.

e Nar ett nytt USB minne anvands, skapa forst en mapp.
Nar en ny mapp skapas visas displayen nedan.

MAKE FOLDER?

Y E S N O
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7 UTSKRIFT

7.1 INSTALLNING AV UTSKRIFTINTERVALL PA LCD-SKARMEN
Alla marken i en fil behdver inte skrivas ut, utan ett visst urval av marken kan skrivas ut.

1. Tryck pa | PRINT |. [PRINTING RANGE setting screen] visas.

. [PRINTI]
Alternativ: COPIES: 1~30
COPIESS=
START NO. = Det forsta market som skrivs ut.
START NO. = 1
END NO. = Det sista market som skrivs ut.
END NO. = 3

Funktioner i “COPIES”
LM-390A/PC kan skriva ut flera kopior av filer.
Om vardet skrivs till “2" i “COPIES”, skrivs 2 uppséttningar av samma fil ut automatiskt.

2. Tryck pa «/» eller siffertangenterna for att valja 6nskat nummer i “COPIES “, “START NO”
och “END NO.”

3. Tryck pa ENTER] efter val av “END NO”. [PRINTING LENGTH ALIGNMENT screen] visas.

7.2 UTSKRIFTSLANGD
Justering av den totala utskriftslangden.

Réackvidd: -30 to +30mm
Standarvarde: Omm

1. [PRINTING LENGTH ALIGNMENT screen] [PRINT LENGTH]

VisaS. 230. Omm

Det dvre faltet i displayen visar den totala ALTGNMENT=
mm m
beraknade langden som skrivs ut.

Det nedre vardet visar vardet som kan justeras.

2. Tryck pa «/» tangenterna for att 6ka eller
minska vardet pa utskriftslangden.
Om +8 mm skrivs in som véarde, kommer 8 mm att

[PRINT LENGTH]
230. Omm

. . ALIGNMENT=
ytterligare 8 mm att skrivas ut av den totala [+ 5 [

utskriftslangden.
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3. Tryck pa | ENTER | for att start utskriften.

7.3 FORTSATT UTSKRIFT EFTER BYTE AV FORBRUKNINGSMATERIAL
Nar forbrukningsmaterialet, s& som profil, tejp och/eller fargband tar slut under tiden
utskrift sker, ar det majligt att fortséatta utskriften efter byte av dem.

1. Om forbrukningsmaterial tar slut under tidenvid [UNPRINTED BLOCKS
. . . . REMAINING
utskrift, visas féljande display.
CONTINUE PRINTING?
N O

2. FErsatt de forbrukade materialet med nytt.

3. Tryck pa | ENTER | for att fortsatta utskriften.

Notera: Nar utskriften forsatter, kommer det sista
market som skrevs ut, skrivas ut igen, foér
att férhindra ej fullstandiga marken/serier.
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8 REDIGERA DATA | EN PERSONDATOR

LM-390A/PC:s funktioner ger mdjlighet att latt redigera data till skrivaren, genom en
USB port for direkt kontakt med Windows® persondator och uttag for ett USB minne.

)

< USB memory
,

8.1 INSTALLERA MJUKVARAN “LETATWIN PC EDITOR” OCH DRIVRUTINER
FOR SKRIVAREN TILL EN PERSONDATOR

SYSTEMKRAV
OS: Windows XP/ Vista/ Windows 7®

Datorn maste uppfylla den minimum krav varje enskilt OS kraver.

Notera: Endast kompatibel med 32-bitars version av Windows®.
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8.1.1 INSTALLERA MJUKVARAN"“LETATWIN PC EDITOR”

1. Innan du installerar "LETATWIN PC Editor ", avsluta andra program som &r oppna.
2. Satt in den medféljande CD-ROM i datorn.

3. Borja installera genom att klicka pa "Install/Uninstall the "LETATWIN PC EDITOR”.
4. Fortsatt med installationsprocessen, enligt meddelandet som visas pa skarmen.

Notera: Om den tidigare versionen av "LETATWIN PC EDITOR " har installerats pa datorn
tidigare, se till att avinstallera dem férst, genom att anvanda menyn i "LETATWIN PC
EDITOR " CD-ROM.

Avinstallationen av programvaran och drivrutinen behandlas separat.

Under installationen maste val av produkt goras, valj LM-390, samt val av modell goras. Se
undersidan p& maskinen for specifikation av modell.

Nedan visas exempel pd installationsguiden.

Letatwin PC Editor - InstallShield Wizard Letatwin PC Editor - InstallShield Wizard X
- r
.

Setup Type . Product model
Chaoss the sstup type suitsble for your LM-3904/PC l - Select pour product model, I -
Select a formal medel name of LM-3304/FC that you purchased. Select either from LM-380 or Li-390.
# The formal model name is on the back side of Li-3304/PC.
@ MA0EC 158 O LM-3308/PC A1 O LM-380
O LM-3904/PC BS O LM-3308/PC A11-T @ILH-G
) LM-3908/PC CE O LM-3308/PC A12TH

O LM-3908/PC C72
O LM-3906/PC 5450

<Back || Hew> | [ Cancal <Back || Mew> | [ Cancel

8.1.2 INSTALLERA DRIVRUTINER FOR SKRIVAREN

Innan du installerar drivrutiner for skrivaren, stang alla program pa datorn.

Notera: Om den tidigare versionen av "LETATWIN PC EDITOR " har installerats pa datorn
tidigare, se till att avinstallera dem forst, genom att anvanda menyn i "LETATWIN PC
Editor " CD-ROM. Avinstallationen av programvaran och drivrutinen behandlas
separat.

1. Satt in den medféljande CD-ROM i datorn.

2. Anslut LM-390A/PC till datorn med USB kabel.
Starta skrivaren. Valj utskrifts material.

3. Tryck pa |[OPTION . [PC connection/OPTION
setting screen] visas.
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Tryck pa A/V tangenterna for att valja
"DIRECT PRINTING FROM PC".

OPTION

4. Tryck .

° . e DELETE
5. Tryck pa «/» tangenterna for att valja "YES” INPUTTING FILE

Y E S N O

Tryck ENTER)

6. Foljande meddelande visas, som visar att maskinen &r redo att ta emot data fran PC.
7. Borja installera genom att klicka pa "Install/Uninstall the printer driver.
8. Fortsatt med installationsprocessen, enligt meddelande pa datorn.

8.2 REDIGERA DATA PA EN PERSONDATOR.
Formatet “CSV” och “LMF” kan skapas och redigeras med “LETATWIN PC EDITOR".
"CSV” format inkluderar endast data.
"LMF” format inkluderar bade data och instéllningar.

Notera: Hur man anvander “LETATWIN PC EDITOR”, se “HELP” menyn for “LETATWIN

PC DITOR?” efter att installationen ar klar. Instruktionsmanual finns i “HELP”
menyn.
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8.3 UTSKRIFT DIREKT FRAN “LETATWIN PC EDITOR”
Genom att anvanda USB kabeln for att ansluta skrivaren till en persondator med
programvaran “LETATWIN PC EDITOR?”, kan filer som redigeras pa datorn skrivas ut
direkt.

1. Anslut skrivaren till en dator med hjalp av USB kabeln.
DATA FILE TRA
F R

2. Tryck pa|OPTION|. [PC connection / OPTION

DIRECT PRINT
F

setting screen] visas. re
OPTION
3. Tryck pad A/V tangenterna for att valja "DIRECT
” S
PRINTING FROM PC". PIRECT FLLE TRARSFLX
DIRECT PRINTING
FROM PC

OPTION

4. Tryck ENTER).

[PC CONNECTIONI]

T . READY T O RECEIVE
5. Foljande meddelande visas, som meddelar att DATA

maskinen ar redo att ta emot data fran PC.

6. Tryck pA "PRINT” pa “LETATWIN PC EDITOR".
Notera: Hur man anvander “LETATWIN PC EDITOR”, se “HELP” menyn f6r
“LETATWIN PC EDITOR?” efter att installationen ar klar. Instruktionsmanual finns i
“HELP” menyn.
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8.4 SPARA DATA DIREKT FRAN "LETATWIN PC EDITOR”
Nar USB kabeln anvands for att ansluta skrivaren och persondator, kan skapade filer

sparas direkt i skrivaren.
1. Anslut skrivaren till en dator med hjalp av
USB kabeln.

2. Tryck pa|OPTION|. [PC connection / OPTION
setting screen] visas.

3. Tryck pa A/V tangenterna for att valja "DATA
FILE TRANSFER”.

4. Tryck ENTER).

5. Foljande meddelande visas, som meddelar att
maskinen ar redo att ta emot data fran PC.

DATA FILE TRANSFER
FROM PC

DIRECT PRINTING
FROM PC

OPTION

DIRECT PRINT
F

OPTION

[PC CONNECTIONI]

READY TO RECEIVE
DATA

6. Tryck pd “TRANSFER DATA " i “LETATWIN PC EDITOR”. Valj filnummer for att

spara data.
| Alternativ: 0~50|

Nar “0” ar valj, laddas data in pa “INPUT SCREEN".

Nar “1~50" valj, sparas data i interminnet.

(se 6.15 INTERMINNE)

Notera: Data som redan finns sparad pa “INPUT SCREEN?" eller i interminnet raderas.
Hur man anvander “LETATWIN PC EDITOR”, se “HELP” menyn for “LETATWIN
PC EDITOR?” efter att installationen &r klar. Instruktionsmanual finns i “HELP”

menyn.
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9 FELSOKNING

9.1 FELMEDDELANDE

Felmeddelande

Orsak

Atgéard

OVER INPUT
CHARACTER NO.

Antal tecken i en fil har
overskridits

Max antal tecken for utskrift &r 5000
St.

OVER INPUT LINE
NO.

Antal rader i en fil har
overskridits.

Max antal rader ar 4 st. Radera
tecknen i 6verskjutande rader.

OVER INPUT Antal méarken i en fil har y . o
BLOCK NO. sverskridit. Max antal méarken i en fil &r 300 st.
UNUSUAL . N . I .
POSITIOIN Markdrens placering ar fel. Flytta markdoren till rétt position.

UP TO 1PC. IN EACH
BLOCK

Forsokt att skriva ut fler serier i
ett marke.

Endast en serie av ett marke kan
skrivas ut.

UP TO 15PCSIN 1
FILE

Forsokt att skriva ut fler serier an
tillatet i en fil [PITCH PRINT
MODE].

| [PITCH PRINT MODE], kan
endast upp till 1 5 serier i en fil
skrivas ut.

OVER [N] NO.

Forsokt att skriva ut fler serier &n
tillatet i en fil [PITCH PRINT
MODE].

| [PITCH PRINT MODE], kan
endast upp till 1 5 serier i en fil
skrivas ut.

SET ONLY ONE [N]

Forsokt att skriva ut fler an 2
serier i en fil i [NORMAL PRINT
MODE].

| NORMAL PRINT MODE], kan
endast en serie i en fil skrivas ut.

DELETE OTHER [P]
FIRST

Forsokt ta bort ett [P] nar det
finns flera [P] efter i filen.

Radera de sista [P], for att sedan
radera det forsta.

SET [P] IN THE

[NORMAL PRINT MODE],
forsokt att satta in ett [P] i mitten

Vid byte fran [NORMAL PRINT
MODE] till [PITCH PRINT MODE],

FIRST BLOCK av en fil flytta markoren till borjan av filen for
' att satta in ett [P].
OVER [P] NO. Forsokt att andra langden fler Endast 5 &ndringar pa langden &ar

ganger an tillatet i en fil.

tillatet i en fil.

P/LENGTH IS SAME
AS LEFT [P]

Forsokt andra langden pa ett
marke nar foregaende marke har
samma langd.

NO COPIED DATA

Det finns ingen data kopierad
eller infogad.

Genomfor "infoga” efter "kopiera”.
Notera: Om strommen ar avslagen,
kommer den kopierade data att
forsvinna.

OVER COPY
CAPACITY

Forsokt att kopiera ett marke
med fler tecken an tillatet.

Kopiera marken med hogst 50
tecken.

NO WORD IN THIS
BLOCK

Forsokt att kopiera ett marke
utan tecken.

Kopiera ett marke som innehaller
tecken.
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Felmeddelande

Orsak

Atgéard

INITIALIZE AFTER
DELETE ALL FILES

Forsokt att paborja nya
installningar utan att ta
bort/rensa uppgifter i foregaende
fil.

Genomfoér nya installningar efter att
befintliga uppgifter raderats.

NO INPUT FILE

Forsokt att skriva ut, utan att
nagra tecken finns i filen.

Genomfor utskriften igen efter att
ha skrivit in tecken i filen.

OVER INPUT
CHARACTER SIZE

Tecknen som ska skrivas ut ar
forstora i forhallande till
materialet.

Minska antal rader, mellanrum eller
storleken pa tecknen.

OVER PRINTING
SIZE

Tecknen som ska skrivas ut ar
forstora i forhallande till
materialet.

Minska antal rader, mellanrum eller
storleken pa tecknen.

OVER PRINTING

“PRINTING LENGTH?” ar for

Minska storleken, mellanrum, bredd
och marginaler pa tecknen, eller

LENGTH lang. andra langden pa utskriften.
NPT N Minska storleken, mellanrum, bredd

OVER PITCH Tecknen ar for manga for . ° ’

LENGTH “PITCH LENGTH". och marginaler pa tecknen, eller

andra langden pa market.

OVER TOTAL PRINT
LENGTH

Den totala utskriftslangden &r for
lang.

Tube: maximum 20m

Tape: maximum 5m

Minska “PRINTING LENGTH?,
genom att dela upp filen pa tva st.,
eller andra utskriftsinstallningarna.

OVER THE NUMBER

Den totala utskriftslangden ar for
l&ng vid utskrift av flera kopior.

Minska antal kopior.

OF COPIES Tube: maximum 50 m.

Tape: maximum 7 m
NO PRINTED ) e . rr - . .
MATERIAL Utskriftsmaterial ar inte insatt. Satt in utskriftsmaterial.

NO INK RIBBON

Fargbandet har tagit slut, eller
fargbandet matas ut fel.

Byt ut fargbandet till ett nytt, eller ta
ut fargbandet och justera felet.

COVER IS OPENED

Locket ar 6ppet vid utskrift.

Utskrift &r inte maojligt nar locket ar
Oppet. Stang locket.

THERMAL HEAD IS
UNUSUAL

Kan inte utféra utskriften pga. att
temperaturen i skrivhuvudet 6ka.

Avbryt utskriften en stund, for att
senare fortsatta.

ERROR IN HALF

Kan inte utféra utskriften pga. att

Mata fram materialet eller ersatt

CUT OPERATION halvklippet inte fungerar normailt. || halvklippet med nytt knivblad.
Forsok att formatera igen.
USB MEMORY USB minnet har inte formaterats | Endast "FAT16” eller "FAT32” kan

UNIDENTIFIABLE

pa ratt satt.

anvandas. USB minne som har en
sakerhetssparr kan inte anvandas.
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Felmeddelande

Orsak

Atgéard

NO USB MEMORY

USB minnet ar inte insatt.

Satt in USB minnet.

OVER CAPACITY

USB minnet har inte tillrackligt
med minnesplats.

Anvand ett annat USB minne eller
radera onddiga filer pa minnet.

CANNOT RECALL
THIS FILE

Forsokt att infoga en fil som inte
ar kompatibel med LM-390A/PC.

LM-390A/PC kan endast "lasa” filer
i formaten “CSV” och “LMF”.

READ ONLY FILE

Forsokt att radera skrivskyddade
filer pA USB minnet.

For att radera eller andra i
skrivskyddade filer, &ndra
installningarna till en skrivbar fil. pa
en PC.

PRIOR TO START
PRINTING, LOAD
THE MATERIAL

Forsokt att starta utskrift
fran "LETATWIN PC EDITOR”
utan installningar for

Stall in ratt installningar for
utskriftsmaterialet innan start av
utskrift.

(TUBE/TAPE) utskriftsmaterial.
Det gar inte att ta emot data fran || Tryck pa ESC| och kontrollera
g’/&g%gggﬁﬂom andra &n "LETATWIN PC USB-anslutningen med PC och

EDITOR".

forsok sedan igen.

[PC CONNECTION]
COMMAND ERROR

Kommandon fran PC fungerar
inte.

Tryck pa [ESC| och kontrollera
USB-anslutningen med PC och
forsok sedan igen
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9.2 FELSOKNING

Problem

Atgéard

1. Strommen ar pa men:
1) displayen slar inte pa.
2) displayen ar for mork alt.
for ljus.

¢ Kontrollera att kontakten och sladden till uttagen i vaggen,
adaptern och till LM-390A/PC ar ordentligt anslutna.

e Den optimala ljusstyrkan pa skarmen beror pa
omgivningens temperatur. Justera den i menyn OPTION.

2. Vid utskrift pa profil:
1) Ingen utskrift.
2) Utskriften ar svag.
3) Skriver ut sporadiskt.

4) Utskriften blir for kompakt.

5) Profilen ar kortare an vad
som &r installt.

6) Tecknen kommer inte
centrerat.

7) Profilen har fastnat.

8) Den vita horisontella linjen
ar pa de tryckta tecknen .

¢ Kontrollera att locket &r ordentligt stangt.
e Kontrollera att profilen sitter ordentligt pa plats.
e Kontrollera att ratt storlek pa profilen ar installd.

¢ Kontrollera att fargbandet ar ratt insatt.

o Kontrollera att profilen ar hel och ren.

o Kontrollera att skrivhuvudet ar helt och rent.

¢ Om den omgivande temperaturen ar lagre an 10°C eller
hogre an 35°C kan skrivfel uppsta.

Notera:

e Prova att justera "PRINTING DENSITY” i OPTION menyn.
e Andring av utskriftshastigheten vid lagtemperatur kan
forbattra utskriften.

¢ Kontrollera att profilen &r hel och inte tilltrasslad. Justera
rullen s& att profilen latt kan rullas ut med hjalp av endast en
liten kraft.

¢ Kontrollera att profilen inte &r snurrad vid insattning.

o Kontrollera att utmatningsrullen &r ren.

e Kontrollera att inget avfall fran profilen fastnat vid
utmatningen.

¢ Ta bort profilen med hjalp av "FEED”. Dra inte ut profilen
med egen kraft.

e Skrivarhuvudet kan vara skadat. Kontakta din
aterforsaljare.

Notera:

e Anvand inte profil som ar skadad/smutsig eller
frammande material, eftersom det kan orsaka problem och
skada pa skrivarhuvudet.

e Om problemet inte kan lI6sas med ovanstdende motgarder, kontakta din aterforsaljare

for service.
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10 PRODUKT SPECIFIKATION

POSTER INNEHALL
MAtt 290(B)x300(D)x95(H)mm
Vikt 2 kg

Utskrifts metod

Thermal transfer method (300 dpi)

Display

LCD dot matrix: 64 X 160 pixel

Utskriftshastighet

35 mm/s (standard)
20 mm/s (Low temperature lage)

Maximal utskriftslangd

Profil: 20m, Tejp: 5m

Maximalt antal tecken att mata in

5000 tecken per fil

Teckenstorlek 2,3, 4,6 mm héga

Profil @2.5t0 6.5 (PVC tube, Shrinkable tube)
Tejp Bredd 5, 9, 12mm (Max genuine tape)
Klippmetod Automatiskt, halvklipp, manuellt och fullklipp
Interminne 100 000 tecken, (maximallt 50 filer)

Externminne

USB minne

Granssnitt

USB 2.0 Full speedExternminne

Stromforsoérjning

DC12V, 2.0A
Anvand endast medférjande AC Adapter(100V~
240V)

Stromférbrukning

20W (max.)

Temperatur omgivning

10°C till 35°C
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11 BILAGOR
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